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Projektbeschreibung

FusionTool-Al entwickelt ein zentrales, Kl-gestiitztes Optimierungstool zur praskriptiven Lebenszyklusbewertung von PVD-
beschichteten Umformwerkzeugen. Das System fusioniert heterogene Datenquellen, Messtechnologie im Sub-
Mikrometerbereich, Maschinenprozessdaten und Bedienerbeobachtungen, zu einer konkreten Handlungsempfehlung:
Weiterbetrieb, laserbasierte Regeneration oder wirtschaftlich begriindete Neubeschaffung. Drei wissenschaftlich offene
Forschungsfragen werden adressiert: die zuverlassige VerschleiBdetektion im Bereich von 1 bis 9 um unter realen Shopfloor-
Bedingungen, die multimodale KI-Fusion heterogener Datenquellen zur Ableitung physikalisch begriindeter Kausalitaten statt
statistischer Scheinkorrelationen sowie die werkstoffwissenschaftliche Qualifizierung hybrider Laserverfahren (EHLA, LBDED)
an hochlegierten Kaltarbeitsstahlen. Ein funktionsfahiger KlI-Prototyp wird auf zwei Pilotlinien im laufenden
Produktionsbetrieb bei MARK validiert. Bei vollstandigem Rollout ermdglicht das System eine Reduktion der
Werkzeugneubeschaffung um 30 %, eine Senkung der Instandsetzungskosten um tber 40 % sowie eine Einsparung von rund
23 Tonnen COz-Aquivalenten pro Jahr. Die entwickelte Methodik ist als (ibertragbarer Prototyp fiir iiber 1.200 Betriebe der

Osterreichischen Metallindustrie konzipiert.
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