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Aufgrund des zunehmenden Interesses an additiven Fertigungsverfahren flir Metallbauteile gibt es verschiedene Bedarfe an
Forschung und Entwicklung bezliglich der Prozesskette der additiv-subtraktiven Fertigung (ASM). Wie in allen
Technologiebereichen steigen mit dem Interesse an diesen Verfahren auch die Anforderungen an die Qualitat. Fir die
additive Fertigung bedeutet dies erh6hte Anforderungen an die Oberflachenqualitat sowie an MaR-, Form- und
Lagetoleranzen. Daruber hinaus missen AM und die gesamte ASM-Prozesskette wirtschaftlich wettbewerbsfahig sein.

Das Projekt Ad-Proc-Add Il nimmt sich dieser Herausforderungen an, indem es die ASM-Prozesskette von Anfang bis Ende
untersucht. Das additive Pre-Processing wird fir optimale nachfolgende subtraktive Prozessschritte hinsichtlich
wirtschaftlicher Faktoren wie minimale Aufmale, reduzierte Prozesskrafte, optimierte Stutzstrukturen und
WerkzeugverschleiB verbessert. Das Justieren der AM-Parameter wird Optimierungspotenziale fir die Oberflachenintegritat
quantifizieren und aufzeigen und eine bessere Kontrolle ermdéglichen. Darliber hinaus werden verschiedene
Wechselbeziehungen zwischen ASM-Prozessschritten untersucht, um eine hybride und flexible Kombination verschiedener
AM-Prozesse (DED und LPBF) und vorbearbeiteter Werkstlicke zu ermdglichen. Mit Hilfe der numerischen additiven und
subtraktiven Prozesssimulation und Datenverarbeitung wird eine ganzheitliche Sicht auf die ASM-Kette geschaffen, so dass
vordefinierte Werkstlckeigenschaften direkt und mit einem Minimum an Unsicherheit erreicht werden kénnen. Um
erweiterte Optimierungspotenziale wie verbesserte Werkzeugwegstrategien (CAD-CAM-Optimierung) und erhéhte
Prozessautomatisierungsmaglichkeiten zu ermdglichen, wird zusatzlich ein ASM-Prozessketten-Wissensdatenbank-Prototyp
entwickelt, der Multisensor-Dateneingaben aus verschiedenen Prozessschritten kombiniert.

Es wird erwartet, dass das Ad-Proc-Add Il Projekt eine signifikante Auswirkung auf Industrien wie Werkzeugbau,
Maschinenbau und Fertigung in den teilnehmenden Landern haben wird, die eine erhebliche Relevanz besitzen. Das Projekt
wird grundlegende Einsichten, ein detailliertes Verstandnis und den technologischen Hintergrund flr eine wissensbasierte
und effektive Implementierung von innovativen AM-Techniken in verschiedenen Anwendungen liefern. Neue und verbesserte
Produkte, die auf den Ergebnissen dieses Projekts basieren, kénnen von den jeweiligen Industrien entwickelt werden, um die
Einfihrung und das Wachstum von AM zu beschleunigen.

Die Erkenntnisse, Einsichten, Prototypen und experimentellen Ergebnisse werden der internationalen Offentlichkeit durch

Workshops, Praxisseminare, Publikationen, Website und Ausstellung auf Messen prasentiert. Das Projekt wird von einem
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Nutzerkomitee begleitet, das sich aus KMUs aus allen relevanten Marktsektoren zusammensetzt: Werkzeugbau, additive
Fertigungsanlagen, Werkzeugmaschinenhersteller, Software- und Dienstleistungsanbieter sowie Endanwender. Die intensive

Kommunikation mit den Industriepartnern sichert die Erarbeitung von industriell relevanten und verwertbaren Ergebnissen.
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