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Projektbeschreibung

Die Recyclingrate von Altkunststoffen in Osterreich betragt derzeit nur 28 %, muss aber geméaR der EU-Vorgaben bis zum
Jahr 2030 auf 55 % steigen. Gegenwartig ist die Erreichung dieses Ziels technisch noch nicht mdéglich, da Schwankungen im
Aufkommen und in der Zusammensetzung der gesammelten Leichtverpackungsabfalle und das Auftreten von Stérstoffen die
Effizienz sensorgestitzter Sortierverfahren beeintrachtigen. Im Projekt EsKorte werden daher grundlagenorientierte
Untersuchungen zur Entwicklung und Erprobung eines sensorgestitzten Stoffstromiberwachungssystems fur
Kunststoffrecyclingtechnologien durchgefihrt. Ziel des Projekts ist es, eine intelligente Vernetzung der maschinellen
Anlagenkomponenten im LabormaRstab zu ermdglichen und somit die Grundlagen zu schaffen, bis 2030 eine Recyclingrate

von mindestens 55 % zu erreichen, was einer Verdopplung im Vergleich zum Stand der Technik entspricht.

Abstract

At present the recycling rate of waste plastics in Austria accounts for 28 %, but has to rise according to EU requirements to
55 % by the year 2030. Currently the achievement of this aim is technically impossible, because variations in the amount
and composition of collected lightweight packaging waste and the occurrence of problematic substances impairs the
efficiency of sensor-based sorting technologies. Consequently, in the EsKorte project fundamental research for the
development and testing of a sensor-based material flow monitoring system for plastic recycling technologies are
conducted. Aim of the project is to allow for an intelligent interaction of sorting machinery to create fundamental knowledge
in laboratory scale to increase the recycling rate to a minimum of 55 % by the year 2030 which corresponds to a doubling

compared to the state of the art.
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